»#4 AUTODESK

Schrittweise Anleitung

Erstellen eines Einstellblatts

Sammeln Sie alle Informationen eines Auftrags in einem praktischen Einstellblatt, damit
der Maschinenbediener die Parameter des Auftrags versteht.

Lernziele:

e Erstellen eines Einstellblatts.

Setup Sheet

Configuration  Detailed

Setup Sheet for Program 50001

~ Summary

Design document:
Cell Phone M

Program comment: Cell Stand MM

Number of operations: 12
Number of tools: 6 Maximum spindl
Tools: T1 T2 T3 T4 T6 T7 Cutting distance:
Maximum Z:
Minimum Z: -8 262 mim

Maximum feedrate: 23

m Rapid distance: 7
Estimated cycle time: 9m 13¢

~ Tools

Number: 1
Diameter offset: 1

Tip angle: 50 deg

Number of flutes: 3 Rapid distance: 37
Tool description: Smm Spot Ol Estimated cycle
Tool product: Holder descripti
Minimum Z: -1.5 mm Holder vendor:
Maximum feedrate: 30 mm/min Holder product:
Maximum spindle speed: 5100 rpr

Length: 225 mm Cutting distance: 30 mm
Number: 2 Number of flutes: 1 Rapid distance: 131,684 mm
Diameter offset: 2 Tool description: 4.2mm Dril Estimated cycle time: 65

=

Die abgeschlossene Ubung

1. Fahren Sie mit der Datei aus dem
vorherigen Modul fort oder 6ffnen Sie
die bereitgestellte Datei Cell Phone

Metric — Final.f3d.
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Abbildung 1. Datei 6ffnen
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2. Ein Einstellblatt kann erstellt werden, D & Wl Origin
damit ein Maschinenbediener sich D ® (5 Models
korrekt auf den Auftrag vorbereitet. A NC Programs

Wahlen Sie ,Setup fur Halter“im NC-

Programm-Ordner aus, klicken Sie mit : Edit
4 © L3, 58

der rechten Maustaste darauf und 4 i Compare and Edit
wahlen Sie dann ,Einstellblatt” aus =| & Siinisie
dem Mend aus. b % Post Process

D [=- Open NC Output Folder

Setup@eet
D :
N @ Machining Time

Abbildung 2. Einstellblatt erstellen

3. Wihlen Sie den Namen und den AR
Speicherort des Einstellblatts aus. 50001
%
Location

25 Learn Fusion CAM in 90 > Metric » 4 - Toolpa

Abbildung 3. Einstellblatt benennen

4. Klicken Sie im Dialogfeld auf

»Speichern”. ‘ '
Cancel \ m

Abbildung 4. Auf ,Speichern“ klicken
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5. VorgabemalSig wird das Einstellblatt in
der Konfiguration
,Detailliert” gedffnet. In dieser
Konfiguration ,Detailliert” werden
keine Informationen ausgelassen. Sie
konnen das Menu oben auf dem
Einstellblatt verwenden, um die Art der
angezeigten Informationen

>rogram 50001

anzupassen. Abbildung 5. Informationen des Einstellblatts
konfigurieren
L2<Zusammenfassung“ werden die Anzahl
der Verfahren, die Werkzeuge, die Program comment: Cell Stand MM Numb
maximale Spindeldrehzahl, die Design document: Numb
geschatzte Zykluszeit und vieles mehr Cell Phone Metric - Final v3 Tools:
angezeigt. Product version: [/\\) Maxin
Fusion CAM 2601.1.34 Minin
Created: 4/22/2025 10:00:15 AM
Number of setups: 1

Abbildung 6. Abschnitt
,<Zusammenfassung“ liberpriifen

7. Im Abschnitt ,Werkzeuge” werden die v Tools
einzelnen Werkzeuge ausfihrlich

beschrieben. Sie erhalten Number: 1 Number of flutes: 3
beispielsweise Informationen iiber den Diameter offset: 1 Tool description: Smn
Durchmesser, die Anzahl der Length offset: 1 Tool product:
Schneiden. den Anbieter. die Tool type: spotdrill  Minimum Z: -1.5 mm
geschatzte Zykluszeit, Informationen Diameter:Smm [ Maximum feedrate: 31

Tip angle: 90 deg Maximum spindle spe
Length: 22.5 mm Cutting distance: 30 r

zum Halter und vieles mehr.

Number: 2 Number of flutes: 1

Abbildung 7. Abschnitt ,Werkzeuge“ liberpriifen
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8. Der Abschnitt ,Setup” beschreibt die v Setup

Einrichtung und das Rohteil. Sie

erhalten Informationen zur WKS- Description: Setupl Stock:

Position, zu den BemaBungen des WCS: 1 X: 110 mm

Rohteils und vielem mehr. y: 101.6 mm
Z: 6 mm

Part:

X: 100 mm
y: 60 mm
Z:3.5mm

Abbildung 8. Abschnitt ,Setup“ liberpriifen

,Verfahren“ (Operationen) enthalt eine

detaillierte Beschreibung der einzelnen

Verfahren. Sie kdnnen den Namen des Operation 1/12

Verfahrens, den Verfahrensstyp, die Description: Face2 Maximu

maximale Spindeldrehzahl, das Strategy: Facing Cutting

erforderliche Werkzeug, die WCS: 1 Rapid d

Kihlmitteleinstellung und vieles mehr Tolerance: 0.01 mm Estimat

erfahren. Axial stock to leave: 0 mm Coolant
Maximum stepover: 8.4 mm Numbei
Maximum Z: 15 mm Diamet¢
Minimum Z: -0.5 mm Length

Maximum spindle speed: 2050 rpm Diamett

Operation 2/12

Abbildung 9. Abschnitt ,Verfahren* liberpriifen
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10. Mit dem Druckersymbol in der oberen
rechten Ecke des Einstellblatts konnen
Sie das Einstellblatt als PDF-Datei
speichern oder eine physische Kopie @1
drucken. Beachten Sie, dass diese \_
Einstellblatter von allen Personen
aufgerufen werden konnen, die Zugriff Abbildung 10. Hinweis, wie das
auf Ihr Projekt haben. Auf diese Weise Blatt gedruckt wird
konnen Sie die Informationen
problemlos mit anderen Benutzern
teilen. Nachdem Sie das Einstellblatt
erkundet haben, klicken Sie auf das
X“1in der oberen rechten Ecke. Das
Einstellblatt wurde beim Erstellen
gespeichert und braucht nicht erneut
gespeichert zu werden.
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